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THIẾT KẾ VÀ THI CÔNG PHẦN CƠ KHÍ MÁY PHAY CNC DÙNG CHO ĐÀO TẠO NGHỀ

1. Tổng quan tình hình nghiên cứu thuộc lĩnh vực đề tài trong và ngoài nước:
Sự xuất hiện của các máy CNC đã nhanh chóng thay đổi việc sản xuất công nghiệp. Các đường cong được thực hiện dễ dàng như đường thẳng, các cấu trúc phức tạp 3 chiều cũng dễ dàng thực hiện, và một lượng lớn các thao tác do con người thực hiện được giảm thiểu.
Việc gia tăng tự động hóa trong quá trình sản xuất với máy CNC tạo nên sự phát triển đáng kể về chính xác và chất lượng. Kỹ thuật tự động của CNC giảm thiểu các sai sót và giúp người thao tác có thời gian cho các công việc khác. Ngoài ra còn cho phép linh hoạt trong thao tác các sản phẩm và thời gian cần thiết cho thay đổi máy móc để sản xuất các linh kiện khác.
Các chức năng tính toán trong hệ thống CNC ngày càng hoàn thiện và đạt tốc độ xử lý cao do tiếp tục ứng dụng những thành tựu phát triển của các bộ vi xử lý. Các hệ thống CNC được chế tạo hàng loạt lớn theo công thức xử lý đa chức năng , dùng cho nhiều mục đích điều khiển khác nhau. Vật mang tin từ băng đục lỗ, băng từ, đĩa từ và tiến tới sử dụng đĩa CD có dung lượng ngày càng lớn, độ tin cậy và tuổi thọ cao.
Việc cài đặt các cụm vi tính trực tiếp vài hệ NC để trở thành hệ thống CNC đã tạo điều kiện ứng dụng máy phần mềm CNC ngay cả trong xí nghiệp nhỏ, không có phòng lập trình riêng, nghĩa là người điều khiển máy có thể lập trình trực tiếp ngay trên máy. Dữ liệu nhập và nội dung lưu trữ, thông báo về tình trạng hoạt động của máy cùng các chỉ dẫn cần thiết khác cho người điều khiển đều được hiển thị trên màn hình.
Màn hình ban đầu chỉ là đen trắng với các ký tự chữ cái và các con số nay đã dùng màn hình màu đồ họa, độ phân giải cao ,biên dạng của chi tiết gia công, chuyển động của dao cụ đều được hiển thị trên màn hình
Hiện nay, máy CNC đã được nhiều tác giả trên thế giới nghiên cứu như:
- Suk-Hwan Suh, Theory and design of CNC system, Springer, 2008.
- Karlo Apro, Secrets of 5-Axis Machining, Industrial Press Inc., New York,2009.
- Muhammad Mansoor Janjua, Learning Pro/Manufacturing Using Pro/CreoElements, 2011.
- James Madison, CNC machining handbook, Industrial Press Inc., New York,1996. 

Tại thị trường Việt Nam hiện nay, các máy CNC do Đài Loan và Trung Quốc sản xuất có phần điều khiển mua của các hãng nổi tiếng như FANUC, MITSHUBISHI,... có giá bán khá phù hợp với đại đa số các doanh nghiệp trong nước song còn yếu các khâu như đào tạo, dịch vụ sửa chữa và thay thế sau bán hàng, chất lượng còn chưa đồng đều. Máy CNC của các nước phát triển như Nhật, CHLB Đức,... có chất lượng tốt song giá thành đắt. Giá thành cao, nhu cầu lại lớn nên ở TP Hồ Chí Minh đã hình thành những công ty và nhóm chuyên gia chuyên lắp ráp máy CNC cũ /hỏng thành máy mới. Ngoài ra, một số công ty cơ khí cũng bắt đầu tự nhập bộ điều khiển và chế tạo phần cơ để cho ra đời những chiếc máy CNC “made in Vietnam” như máy phay 3 trục BKMech VMC65 của công ty TNHH cơ điện tử bách khoa
Các đề tài liên quan:
- PGS.TS Lê hoài Ân, Nghiên cứu thiết kế chế tạo máy tiện CNC băng nghiêng thay dao tự động,Viện máy và dụng cụ công nghiệp, Bộ công nghiệp.
- TS Đào khánh Dư, Nghiên cứu, thiết kế và chế tạo máy tiện CNC để bàn phục vụ giảng dạy, Trường cao đẳng kỹ thuật Cao Thắng, Bộ công thương, 2016.

2. Tính cấp thiết của đề tài:
Các máy phay và tiện CNC được sử dụng nhiều trong thực tế, để sinh viên tốt nghiệp ra trường có khả năng đáp ứng yêu cầu của các doanh nghiệp, thì trường cần trang bị các mô hình cho sinh viên thực tập. Đặc biệt trong các môn học thực tập vận hành và bảo trì sửa chữa máy CNC.
Phần cơ máy phay CNC giúp cho sinh viên, học sinh khoa Công nghệ Cơ khí hiểu được sơ đồ nguyên lý hoạt động, vận hành và sửa chữa phần cơ máy phay CNC.
3. Mục tiêu đề tài:
Tạo ra thiết bị phục vụ giảng dạy và học tập cho ngành Công nghệ kỹ thuật cơ khí và ngành Kỹ thuật bảo trì CNC của khoa Công nghệ Cơ khí.
4. Phương pháp nghiên cứu:
- Tham khảo các tài liệu có liên quan tới máy phay CNC
- Khảo sát các máy phay CNC có trên thị trường như: máy phay CNC Fanuc, Emco.
- Khảo sát cấu trúc của máy phay CNC Fanuc, Emco.
- Thi công phần cơ máy phay CNC.
- Lập trình và thử nghiệm máy phay CNC.
- Lấy ý kiến của giảng viên.
- Viết bài hướng dẫn thực hành.
- Báo cáo kết quả.
5. Nội dung nghiên cứu và tiến độ thực hiện:
   5.1. Nội dung nghiên cứu:
Phần mở đầu:
1. Lý do chọn đề tài
2. Mục tiêu nghiên cứu
3. Đối tượng nghiên cứu
4. Giả thuyết nghiên cứu
5. Phạm vi nghiên cứu
6. Phương pháp nghiên cứu
7. Kế hoạch nghiên cứu
Phần nội dung:
Chương 1: Tổng quan
1.1. Cơ sở lý thuyết
1.2. Thực trạng nghiên cứu
Chương 2: Thi công phần cơ máy phay CNC
2.1. Thiết kế sơ đồ nguyên lý hoạt động của máy
2.2. Tính toán và thiết kế thân máy
[bookmark: _GoBack]2.3. Thi công các chi tiết thân máy
	2.4. Lắp ráp và hoàn chỉnh toàn bộ máy
Phần tổng kết:
1. Kết quả đạt được
2. Kết luận
3. Đề nghị
   5.2. Tiến độ thực hiện:
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